
ARC 160 mini * ARC 200 mini * MMA 250 MMA 300 КЗ + ЭД (все аппараты 
укомплектованы)

 ПРОФИ ARC 160 ПРОФИ ARC 200 * ПРОФИ ARC 250 ПРОФИ ARC 315 * возможна 
комплектация в кейсе

Наименование Напряжение пи-
тающей сети, В

Потребляемая 
мощность, кВт

Диапазон регулирова-
ния сварочного тока, А ПВ, % Вес, кг

ARC 160 mini 220 ±15% 4,4 30-160 40 5,5

ARC 200 mini 220 ±15% 5,0 30-200 40 6,5

MMA 250 220 ±15% 9 20-250 60 17,5

MMA 300 380 ±15% 12 20-300 60 19,5

ПРОФИ ARC 160 220 ±15% 5,3 30-160 60 7,5

ПРОФИ ARC 200 220 ±15% 7 30-200 60 8

ПРОФИ ARC 250 220 ±15% 9,4 20-250 60 17,5

ПРОФИ ARC 315 380 ±15% 12,8 20-315 60 19,5



TIG 160 ПРОФИ
TIG 200 ПРОФИ

TIG 200 AC/DC 
ПРОФИ

TIG 200P AC/DC 
ПРОФИ

TIG 315P AC/DC 
ПРОФИ комплект поставки

Наименование Напряжение пи-
тающей сети, В

Потребляемая 
мощность, кВт

Диапазон регулирова-
ния сварочного тока, А ПВ, % Вес, кг

TIG 160 ПРОФИ 220 ±10% 4 10-160 60 9

TIG 200 ПРОФИ 220 ±10% 4,5 10-200 60 9

TIG 200 AC/DC ПРОФИ 220 ±10% 4,5 20-200 60 20

TIG 200P AC/DC ПРОФИ 220 ±10% 4,5 10-200 60 20

TIG 315P AC/DC ПРОФИ 380 ±10% 8,9 30-250 60 34

Параметры CUT 100 IGBT CUT 160 IGBT

Параметры электросети, В 3х380 ±10% 3х380 ±10%

Потребл. мощность, кВт 17 30

Диапазон рег. свар. тока, А 20-100 20-260

ПВ, % 60 60
Вес, кг 50 60

Толщина реза, мм 60 60CUT 100 IGBT CUT 160 IGBT

MIG 200S ПРОФИ MIG 300Y ПРОФИ MIG 350 ПРОФИ MIG 500 ПРОФИ

Наименование Напряжение питаю-
щей сети, В

Потребля-
емая мощ-
ность, кВт

Диапазон регулирова-
ния сварочного тока, А

ПВ, 
%

Вес, 
кг

 ø свароч. 
проволоки, 

мм

MIG 200S ПРОФИ 220 ±10% 6,4 50-200 60 35 0,8-1

MIG 300Y ПРОФИ 380 ±10% 11 50-300 60 35 0,8-1,2

MIG 350 ПРОФИ 3×380В±15% 14 50-350 60 36 0,8-1,2

MIG 500 ПРОФИ 3×380В±15% 25 100-500 100 42 0,8-1,6


